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Die Getrankeindustrie ist
auf Produktionsanlagen an-
gewiesen, die rund um die
Uhr funktionieren, eine For-
derung, die nicht selbstver-
standlich ist. Und sie gilt far
alle Anlagenteile: Von der
Abfiill- iiber die VerschlieB3-
bis hin zur Verpackungsan-
lage miissen alle, auch die
kleineren Anlagenteile, zu-
verldssig arbeiten, um die
gesamte Produktionskette
nicht zu stéren. Hohe Anla-
genverfugbarkeit ist Pflicht.
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Zuverldssige Produktion braucht zuverldssige
Stromversorgung, die wiederum auf eine gut
gewartete und gepflegte Anlage treffen sollte.
Alle elektrischen Stréme sollen ausschlieBlich
auf den fir sie vorgesehenen Wegen flieBen,
die Nutzung ungewollter Stromwege ist uner-
winscht, problematisch und letztlich gefahrlich
fiir Mensch und Anlage.

Stichprobenartige, gelegentliche Messungen
des Isolationswiderstandes stellen eine Mo-
mentaufnahme dar und kénnen Sicherheit vor-
tduschen, aber Auskunft (ber die Verfiigbar-
keit einer Anlage bringen sie keinesfalls. Erst
wenn Uberwachungsgerate zum Einsatz kom-
men, die im laufenden Betrieb Isolationszustan-
de messen und bewerten kénnen und zudem
definierte Grenzwerte verarbeiten und signali-
sieren, kann von wirklichem Anlagenschutz die
Rede sein.

Auch eine korrekt ausgefiihrte Anlageninstalla-
tion ist dem VerschleiB ausgesetzt — gerade in
der Getrankeindustrie. Die elektrische Isolation
der Anlage ist durch den tibermiBigen Kontakt
mit Flissigkeiten in besonderer Weise gefahr-
det. Die Palette der Flussigkeiten, die zum Be-
seitigen von Etiketten, Verschlussen und auch
Verunreinigungen eingesetzt wird, reicht von
harmlosen bis hin zu aggressiven Reinigungs-
flissigkeiten. Dies bedeutet fir elekirische Iso-
lierungen eine extrem hohe Belastung, und
daraus resultierende Isolationsfehler sind nur
eine Frage der Zeit.

Weil alle bekannten Materialien zur elektri-
schen Isolation hochstens mittelfristig den ag-
gressiven Einwirkungen der Atz- und Reini-
gungsflussigkeiten standhalten, ist ihre Zersto-
rung unvermeidbar. Eine punktgenaue War-
tung gewinnt hochste Bedeutung. Durch intel-
ligente und permanente Uberwachung der
gesamten Anlage werden sich anbahnende Iso-
lationsfehler schon friihzeitig festgestellt. Der
Vorteil liegt auf der Hand: Verschlissene Isola-
tionen kénnen innerhalb von Service- und War-
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tungsarbeiten ausgetauscht werden, bevor es
zu gravierenden Stérungen - bis hin zum Pro-
duktionsausfall — kommt. Vorausschauende In-
standhaltung ist so ein Ergebnis komplexer
Analyse und Koordination von Stromversor-
gung, SchutzmaBnahmen, permanenter Uber-
wachung und Echtzeit-Meldungen.

Im Hauptstromkreis wird die Energie fir die
Versorgung der Geb&dude mit ihren Beleuch-
tungsanlagen und Antrieben (zum Beispiel der
Transportbander) bereitgestellt. Die benétigte
Energie wird umgeformt, transportiert, verteilt
sowie geschaitet. Er ist entweder als ungeerde-
tes Netz (IT-System) oder geerdetes Netz (TN-
oder TT-System) ausgefiihrt.

Permanente Verfiigbarkeit
rund um die Uhr

Gerade in der Produktion, erweist sich das un-
geerdete Netz auf Grund der maximalen Ver-
fiigbarkeit als die besser zu Uberwachende
Stromversorgung. Da hier kein aktiver Leiter di-
rekt mit der Erde verbunden ist, fliet bei einem
auftretenden Isolationsfehler nur ein kleiner, im
Wesentlichen durch die Netzableitkapazitat
verursachter Fehlerstrom, Die vorgeschaltete
Sicherung spricht nicht an, die Spannungsver-
sorgung und damit der Weiterbetrieb bleiben
gewahrleistet. Die sofortige Information Gber
eine magliche Gefahrdung erfolgt durch ein
Isolationstiberwachungsgerat »A-ISOMETER®«
von Bender. Damit wird die standige Uberwa-
chung des Isolationszustandes zum Standard -
ebenso wie eine messbare Reduzierung des
Wartungsaufwandes (vollautomatisch statt
handisch) und eine Senkung der Kosten. Sach-
verstandige und die Berufsgenossenschaft for-
dern in IT-Systemen kein Abklemmen der Anla-
ge mehr, Isolationsuberwachung findet im lau-
fenden Betrieb statt. Die verwendeten Mess-
verfahren der »A-ISOMETER®« erlauben auch
die sichere Isolationsmessung beim Einsatz von
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in der Getrankeproduktion eingesetzten Fre-
quenzumrichtern oder ahnlichen Verbrau-
chern.

Ein weiteres Plus fir die Zuverlassigkeit einer
elektrischen Anlage in [T-Systemen ist die Uber-
wachung mit Isolationsfehler-Sucheinrichtun-
gen. Das »A-ISOMETER®« sorgt fir den not-
wendigen Informationsvorsprung, die schnelle
Lokalisierung ist mit einem EDS-System von
Bender moglich. Der Fehlerort wird zeitnah im
laufenden Betrieb gemeldet, so dass der Fehler
sofort oder zu einem bereits geplanten War-
tungsintervall behoben und Abschaltungen
verhindert werden kénnen.

»A-ISOMETER®« sowie Isolationsfehler-Such-
einrichtungen sind auch in Netzen mit Mehr-
facheinspeisung durch mehrere Transformato-
ren oder USVs problemlos einsetzbar.

Kénigsweg - vorausschauende
Instandhaltung

Ist ein TN-S-System installiert, so heiBt die Lo-
sung permanente Differenzstrom-Uberwa-
chung von Bender, ermdglicht durch Geréte der
»RCMa«-, nRCMA«- oder »RCMS«-Serie. An
besonders wichtigen oder neuralgischen Punk-
ten des Netzes werden permanent sicherheits-
relevante Stromkreise auf Fehler-, Differenz-
und Betriebsstréme sowie vagabundierende
Stréme (iberwacht. Wird der fiir diesen Anla-
genteil kritische Differenz-, Betriebs- oder auch

Produktionsanlagen einer Brauerei,
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Fehlerstrom zu grof3, melden sich die genann-
ten Gerate. Sie erhalten so frihzeitig Informa-
tionen {iber sich anbahnende kritische Betriebs-
zustande und vermeiden
damit mdgliche Personen-
gefahrdungen,  Brand-
und Sachschaden sowie
EMV-Stérungen - die Stra-
tegie einer vorausschau-
enden Instandhaltung ist
erfillt.

Ein Einstieg in Differenz-
strom-Uberwachung st
bereits mit geringem Auf-
wand moglich. Der techni-
sche Aufwand fur eine ef-
fektive, vorbeugende In-
standhaltung und erhohte
Betriebs- und Anlagensi-
cherheit ist denkbar ge-
ring. Der Platzbedarf dafur
ist in aller Regel in vorhan-
denen Schaltschrinken zu finden und erfordert
keine aufwendigen Neuinstallationen.

Melden statt Abschalten und
grenzenlos kommunikativ

Bei Steuer- und Hilfsstromkreisen, in denen
zum Beispiel Befehle ausgegeben werden be-
ziehungsweise gemessen, gedffnet, verriegelt,
gemeldet, geheizt oder gekihlt wird, steht die
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Abfiillanfage von PET-Flaschen.

Betriebssicherheit der Anlage im Vordergrund.
Die Produktionsanlage lauft nur dann, wenn
spezifische Steuerspannungen anliegen.
Isolationstiberwachungsgerate geben in IT-Sys-
temen Informationen ber den Isolationszu-
stand des Netzes.

In TN-S-Systemen messen Differenzstromiiber-
wachungsgerite das Isolationsniveau und brin-
gen es zur Anzeige. Aktuelle Werte sind jeder-
zeit ablesbar und unzuldssige Verschlechterun-
gen werden rechtzeitig gemeldet.

Mit Bender-Uberwachungssystemen lassen sich
in ungeerdeten wie auch in geerdeten Netzen
Meldungen zentral kommunizieren. Ob per
TCP/P-Protokoll an jeden netzfahigen Compu-
ter, per E-Mail oder Giber Handy — es kdnnen Be-
triebs-, Warn- oder Stérmeldungen an nahezu
jeden beliebigen Ort geschickt werden. Friih-
zeitige Information Gber Fehlerursache und
Fehlerort ermdglichen es, Serviceeinsatze durch
die Technik kostenoptimiert durchzufthren
und somit Folgeschdden an teuren Anlagentei-
len oder Maschinen zu minimieren.
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Auch die Firma esb-bender GmbH & Co KG,
unter anderem Lieferant von Steuerungsanla-
gen fiir die Forder- und Absaugtechnik inner-
halb der Bender Group, ist in der Getrankein-
dustrie vertreten, esh-Steuerungsschranke sor-
gen fur eine reibungslose Entsorgung der PET-
Flaschen. Sie wurden in enger Abstimmung mit
den Kunden speziell auf die Bedirfnisse der
Getrankeindustrie abgestimmt.

Die Schaltanlagen sind mit SPS-Steuerungen
und Touch Panels mit der grafischen Darstel-
lung der Férderanlage ausgeriistet. AuBerdem
ist eine Anbindung an bestehende BUS-Syste-
me, zum Beispiel Profibus, Ethernet und ande-
re, moglich. Dariber hinaus werden durch in-
telligente Bedarfsanpassungen wie Drehzahl-
regelung Uber Frequenzumrichter, Energieein-
sparungen erreicht. Die Prafung und Inbetrieb-
nahme der Forder- und Absauganlagen erfolgt
durch geschultes Service Personal.
Vorbeugende Instandhaltungsstrategien in der
Getrankeindustrie zahlen sich gleich mehrfach
aus. Sie fiihren zu reduzierten Wartungskosten,
bieten eine permanente Uberwachung der
elektrischen Anlage im Sinne der Betriebssi-
cherheitsverordnung und Unfallverhiitungsvor-
schriften UVV BGV A3, verringern Anlageschd-
den und beugen Maschinenausfall, also Mar-
genverlust, vor. .
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